
Die „kleinste“ vollautomatisierte Brauerei der Welt
Exklusiv für die internationale Messe drinktec 2009 in München wurde in Zusammenarbeit mit 
weltweit führenden Unternehmen und der TUM Weihenstephan eine voll funktionsfähige und 
vollautomatisierte Mini-Brauerei realisiert.  

Der speziell von GEA gefertigte Wür-
zekühler „Ecoflex“ kühlt die Würze in-
nerhalb von 20 Minuten von 95 auf  
13 Grad ab bevor diese in die Gärtanks 
gepumpt wird. 

Die zwei zylindrokonischen Gär-
tanks mit Mantelkühlung und jeweils 50 
Liter Volumen verfügen über Sensoren 
zur Temperatur und Füllstandsmes-
sung. Die zwei Tanks werden zum Ver-
gären der Würze bei definierter Tempe-
ratur eingesetzt, wobei die eingestellte 
Temperatur durch Pumpen von Kälte-
trägern in die Kühlmäntel erreicht wird.

 			   

schwänzprozess eingesetzt wird, be-
sitzt einen Einschraubheizkörper mit ei-
ner Leistung von 3 kW und verfügt über 
Sensoren zur Messung von Temperatur 
und Füllstand. 

Der speziell konstruierte Maisch- 
und Läuterbottich mit patentiertem 
Senkboden verfügt über ein Rührwerk 
für den Maischprozess sowie über ei-
nen Temperatur- und Durchflusssensor. 

Die Whirlpoolpfanne dient während 
des Maischeprozesses als Dampfer-
zeuger und heizt die Maische auf. Beim 
Abläutern wird die Würze tangential in 
die Würzepfanne gepumpt, wodurch ein 
Whirlpooleffekt entsteht. 

München, drinktec, 14.09.2009 

Wie kann man einfach demonstrie-
ren, wie die ganzheitliche Automati-
sierung der Produktion einer Braue-
rei und deren Integration in die IT-
Umgebung des Gesamtunterneh-
mens funktioniert? Die weltweit 
führenden Prozessautomatisierungs-
unternehmen Rockwell Automation, 
ProLeiT und Endress+Hauser beant-
worten diese Frage mit einer Brauerei 
im Miniaturmaßstab, erstmalig zu  
sehen auf der drinktec 2009. 

Die voll funktionsfähige Mini-Braue-
rei besteht im Wesentlichen aus einem 
Zwei-Geräte-Sudwerk und einem Gär-
keller. Die jeweiligen Aggregate wurden 
von GEA in Handarbeit gefertigt und mit 
Sensoren und Messinstrumenten von 
Endress+Hauser ausgestattet. Für die 
Automatisierung der Mini-Brauerei wur-
de eine Logix Steuerung von Rockwell 
Automation eingesetzt. Als Prozessleit-
system wurde brewmaxx von ProLeiT 
implementiert, womit die Mini-Brauerei 
von drei Messeständen aus gesteuert 
werden kann. 

Die Aggregate 
Die Mini-Brauerei produziert eine Aus-
schlagmenge von 20 Litern und besteht 
aus einem Heißwasserspeicher, einem 
Maisch-/Läuterbottich, einer Whirlpool-
pfanne, einem Würzekühler sowie aus 
zwei zylindrokonischen Gärtanks. 

Der 100-Liter-Heißwassertank, des-
sen Inhalt für den Einmaisch- und An-
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Die Automatisierung 
Die Vorgabe für das Projekt „Mini-Brau-
erei“ war, eine durchgängige Automati-
sierung zu realisieren, die die Integration 
von der Feldebene bis hin zur Unterneh-
mensleitebene anschaulich darstellt. 
Dieser anspruchsvollen Aufgabe nah-
men sich Endress+Hauser, ProLeiT und 
Rockwell Automation sehr gewissenhaft 
an. Dabei war für die schnelle und einfa-
che Umsetzung wichtig, dass die Allianz-
partner über aufeinander abgestimmte 
Lösungen verfügen. So lassen sich zum 
Beispiel die leistungsfähigen Sensoren 
von Endress+Hausser zum Aufzeichnen 
der Prozesswerte einfach an die Allen-
Bradley ControlLogix Maschinensteue-
rung von Rockwell Automation anbin-
den. Vordefi nierte Programmblöcke und 
Visualisierungstemplates sichern dabei, 
dass zum einen alle verfügbaren Mess-
werte zuverlässig zur Verfügung stehen 
und zum anderen durch vorgetestete 
Schnittstellen sichergestellt ist, dass die 
Anbindung ohne großen Implementie-
rungsaufwand erfolgen kann. Dies gilt 
auch für die Sensoren und Aktoren des 
Gärkellers, die sich mithilfe der dezentra-
len Point IOs von Rockwell Automation 
einfach über ein EtherNet/IP Netzwerk 
an die Steuerung anbinden lassen. Auch 
der Allen-Bradley Frequenzumrichter 
„Powerfl ex“ zur Geschwindigkeitssteue-
rung des Rührwerks am Maisch-/Läuter-
bottich ist in dieses Netzwerk eingebunden.

Das Prozessleitsystem 
Das parametrierbare Prozessleitsystem 
brewmaxx von ProLeiT ist per Ethernet 
mit der Logix Steuerungsplattform ver-
bunden und steuert darüber den ge-
samten Brauprozess. Aufgrund der of-
fenen Client-Server-Struktur ist der zen-
trale Zugriff auf das Leitsystem über 
Bedienstationen auf den Messeständen 
von ProLeiT und der TUM sowie dezen-
tral, über einen Allen-Bradley Touch-
screen „VersaView“ an der Mini-Braue-
rei auf dem Messestand von Rockwell 
Automation möglich. Dieser verteilte 
Aufbau entspricht realen Anforderun-
gen und zeigt zudem, wie einfach die 
Überwachung und Steuerung der Pro-
zessabläufe funktioniert. 

Hierbei ist vor allem die übersichtli-
che und leicht zu bedienende Rezeptur-
steuerung von brewmaxx von großem 

Vorteil. Die grafi sche Darstellung der 
Schrittketten und Prozessabläufe – vom 
Sudhaus bis zum Gärkeller – ermöglicht 
Anwendern einen direkten und komfor-
tablen Zugriff auf weitere technologi-
sche und brauspezifi sche Klassen, wie 
zum Beispiel die sogenannten Equip-
mentmodule. Dazu gehören automati-
sierte Systeme, wie etwa eine Wege-
steuerung, eine Tanklagerverwaltung 
oder ein Tankkühlsystem, welches den 
optimierten Gärprozess steuert.

Die leittechnische Gesamtfunktiona-
lität von brewmaxx wurde zudem noch 
um ein prozessnahes Materialmanage-
mentsystem zur Chargenrückverfol-
gung erweitert. 

Um Kennzahlen, Berichte und den 
Status der Anlage auch prozess-
stufenübergreifend einsehen zu können, 
wurde das Reportingtool FactoryTalk 
Vantage Point (früher Incuity) von 
Rockwell Automation eingesetzt, womit 
sowohl direkt auf die Prozessdaten aus 
der Steuerung als auch auf die Daten 
aus dem brewmaxx Prozessleitsystem 
zugegriffen werden kann. Das bereichs-
übergreifende Berichtswesen ist über 
Internet Browser abrufbar und unter-
stützt bei realen Unternehmen durch 
vordefi nierte Konnektoren zu unter-
schiedlichsten Systemen die fl exible  
Anbindung der häufi g existierenden IT-
Insellösungen. 

Das Gemeinschaftsprojekt Mini-
Brauerei zeigte eindrucksvoll, wie sich 
Projekte durch aufeinander abgestimm-
te Lösungsbausteine der weltweit füh-
renden Unternehmen der Prozessin-
dustrie einfach und schnell umsetzen 
lassen. Es entstand eine einzigartige 
vollautomatisierte Mini-Brauerei, die – 
ausgestattet mit der modernsten derzeit 
erhältlichen Hard- und Software – Maß-
stäbe aktueller Prozessautomatisierung 
für die Brauindustrie setzt. Um dies 
auch bei der Ausbildung von Studenten 
nutzen zu können, wird die Mini-
Brauerei nach der Messe an der TUM 
Weihenstephan für Forschung und 
Lehre zur Verfügung stehen.  
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Systemarchitektur der Mini-Brauerei auf der drinktec 2009, verteilt über drei Messestände
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